


ATM vindt zichzelf opnieuw uit

_oncept nieuwe vestiging gestoeld op productieproces

Jeze zomer trok ATM van het Maaseikse centrum
aar industrieterrein Jagersborg aan de rand van
{e stad. Het bedrijf realiseerde een nieuwbouw van
neer dan 13 000 m* op de uitbreidingszone van
1et industrieterrein. Het concept van dit gebouw is
folledig gestoeld op het productieproces van ATM.
Je firma legt zich toe op de bouw van kippers voor
frachtwagens, opleggers en aanhangwagens ener-
tijds en decoratieve metaalconstructies anderzijds.

48t familiebedriif ATM specialisesrt zich al ruim 120 jaar i

retazlconstructies. Sinds de jaren 'S0 van de warige esuw

it

beurde dat langs de Heirweg nabi het cenirum van Maas-
ik. COe groei van de stad enerzijds en het bedrjf anderzijgs
iperkten de expansiemocgelikheden van ATM op deze sia.
Bovendien was er door de gespreide groei een verscheiden-
wid aan gebouwsn ontstzan, waardoor een azansenschake
ing van het proguctieproces niet altjd mogelijk was. Hierin
krandering brengen, was sen van onze uUitgangsounten voor
f8 verhuws,” vertelt gecelegeerd besiuurder Jacgues Tannaer,
Bamen met de ontwerpers habben we esn analyse van ons

woductisproces gemaakt. Dt hebben we proberen te vatien

o

neen zo compact en afficignt mogelijx ontwerp. Daarki] ging

=

el veel sandacht naar intern transport en logiste

Werken op 2 sporen

fet productieproces wan ATM verloopt op. twee sparem:
marzijgs worden ¢e Dakken vervaardigd, anderzi|ds worden
& hulpramen en chassis gebouwd. Deze productieproces-
ien wverlopen lgs wvan elkasr fotdat de twee onderdelen
mmengebouwd kunnen worden. Die werkwize veriaalt zich
g2 n het grendplan van het productiegebouw.

3
o

age - evenwidig met de weg lopende - hal-

gn worden respectievelik ge bakken en de ondarstelien
goroducesrd, Deze twee hallen sluiten 2an op een hoge
#semblagenal waar beide producten samengevoegd en
#lakt worden. Nog In deze hal bevinden zich een harstel-
¥deling en de afdeling woor het decoratief mataalwerk.

samerkelijk in het grondolan is het kantoorgebouw dat
eiemaal los staal van de productiegebouwsan, "Dit omdsat
8T8 ziin  kantcorgebouw als representatief deel = zo
mogelik b ce toegangsweg wilce nebben. Een
dera fmntuatie wanr dare lassizands inolanting I het
wmiiden wan trillingen en lawaai uit de productiehalle

gt Jeroen Wan der Velden namens het ontwerpleam.

42t kanioorgebouw s afgewerkt in een comoinatie wan
wvelsteen en een metalen gevelbekleding, deze verwijst
ssar de productiehsllen. Coor deze materiaalkeuze krijgt het
seheel een strak, maar toch industrieel ksrakter De materi-
sslearmbinatie refereert ook aan de producten van ATM: het
retselwerk is de sclide basis voor de metalen bovenbouw,
et zoals dat bi een oplegger met Kipper Is.

"Ook In het zantcorconcent nebben we gesireefd nazr een
maximale functicnalitein. fo habben we de ramen =zan de
Zuldziide oDeperkt en meat Zonwsring gewerkt om de energie-
verslindence airco 18 vermijden. Op esthetisch wiak habben
we de kopgevel san de parkingzijce opengewsrki met eer

3 de gandacht van de bezoeker op de Inkomzone

Dera inkomzonz |5 ook als sen vide opgevat
met daann ruimte veor een gebogen trap naar de verdieping.
rep I8 overigens een eigen product van de afdeling

In hat gebouw wordt deels in indwviduele kantoren en deels
toren gewerkt, Maast de werkplaatsen
voorziet het gebouw in twee vergaderzalen, sen refter en de

n kieine landschapska

redige technische lokalen. Op technisch viak wordt gewerkt

met ‘ean mecraniscn veantilaliesysieEem BN g8n kigssiexe var

warming cp sardgas.

Onstabiele Maasviakte
Een belangrijke bouwkundige uitdaging wes de siabiliel
ge Maasviakte, "Kenmerkend wvoor deze ondergrond is

opbouw met bovenaan een zandlaag, vervalgens sen aluvia

sliblzag tot op zo'n 5 meter diepte en onderliggend kiezella

gen, Die sliblaag is niet voldoende stabiel om gebouwen met
<olommen & dragen, de puntbelasting is te hoog, Daarom
gat we de kolommen met putfunderingen hebben laten afdra-
gen ol oo grindiagen. Cock bepaalde machinefunderingen
werden op deze manier: uitgevoerd," wertelt Jeroen Van der

Velden,

Jacques Tonnaer, Jeroen Van der Velden, Laurent Cardinaels, Rik Kurvers
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Aandacht voor het dak

Het project wvroeg van beide aannemers foch de nodige
sandacht, Voor Strabsg was de coordinerende laak heel
belzngrijk om hel peheel sinnen de 11 maanden veltooid te
krijgen. Laurent Cardinaels: "Daamaast speelde hel slechls
wear ons ook parten om de planning te blijven handhaven,
fangezien er geen clarissen meer zijn, habben we op andere
nocdgrepen moeten lerugvallen, zoals het gebruiken van een

2 riwagen.”

Edibo zat de uitdaging in het combingren van de rol-

uyn

bruggen en fietskranen, “We moesten daarbi] rekening hou-
ten met be ie toleranties wasarvan wea niet tevesl konden
afwilken, Door daar in he! ‘atelier al de nodige aandacht aan
e besteden, verliep de uivoering op de werf wveel viotter,"
gldus Rik Kurvers,

In da productishalien werd veel aandacht besteed asn de
netonnen vioer, Deze s versterkl om de aslasten wvan de

yrachlwagens en aanhangwagens le kunnen dragen. Verder
werd op uidrukkelijke vraag van de bouwheer doorgedreven
zarg aan de dakdichiing gespendeerd, Jacgues Tonnaer: “Wea
hadden siechie ervaring op onze vorige locatie, vandaar die
sxpliciele wens, Uiteindelijk is er sen pyvc-afwerking gebruik:
van 1.5 mm dik en werd er in de stwudie nauw gelet op de
wirdbelasting,” De stwatering gebeurt vis een pluvia-systeam
dal is sangevuld met nocdspuwers. Hel dak is verder gelso-
leerd met 5 cm PIR, de thermische presiaties zin vergelijk-
bazr mel een roiswellaag ven & &m.

Tekst: TiM Vanhove
Fotografie: Limburg Bouwt
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Technische fiche: ATM Maaseik

Bouwheer: ATM - Maaseik

Ontwerp: TV Signum+ architects - Technum - Hasselt
Studies stabiliteit en technieken: Technum - Hasselt
Start werken: augustus 2008

Einde werken:#u i 2009

Opperviakte: 13 500 m*

Investering: 12 miljoen euro

Aannemer ruwbouw en codrdinatie: Strabag — Genk
Aannemer staalbouw: Edibo - Lommel
Nevenaannemers:

Elektriciteit en toegangscontrole: CKS - Dilsen-Stokkem
HWAC: Imtech Projects — Alken

Onderaannemers:

Infrastructuur: Martens Wegenbouw - Genk
Hekwerken: Bartels - Lanaken
Gevelpanelen kantoor: lanssens BVBA - Bocholt
Koepels: Caroplast - Halle-Booihoven
Folierbeton: Kebro - Meeuwen-Gruitrode
Sectionaalpoorten: Nassau - Oudernaarde
Sanitaire cabines Intersystems - Genk
Tegelwerken: Chris Maes - Laakdal
Buitenschrijnwerk deuren: ADK - Kinrooi
Binnenschrijnwerk: Moors - Riemst
Dakbedekking: Ponet - Heusden-Zolder
Brandw. sectionaalpoort: Winlock - Lokeren
Plaatsen klinkers: Herwey - Lanaken

Glazen deuren: Lerobel - Hasselt
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